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  بٍ وبم خذا

 سبسمبن ملی استبوذارد ايزان بب آضىبيی

ٚ  اؾسا٘ساضز ٔؤؾؿ١ ٔمطضاذ ٚ لٛا٥٘ٗ انلاح لاٖ٘ٛ 3ٔاز٠ ٤ه تٙس ٔٛخة تٝ ا٤طاٖ نٙؼس٣ زحم٥ماذ ٚ اؾسا٘ساضز ٔؤؾؿ١

اؾسا٘ساضزٞا٢  ٘كط ٚ زس٤ٚٗ زؼ٥٥ٗ، ٚظ٥فٝ وٝ اؾر وكٛض ضؾ٣ٕ ٔطخغ زٟٙا 1371 ٔاٜ تٟٕٗ ٔهٛب ا٤طاٖ، نٙؼس٣ ماذزحم٥

  .زاضز ػٟسٜ تٝ ضا ٣ّٔ )ضؾ٣ٕ( ا٤طاٖ

تٝ  29/6/90ٔٛؾؿٝ اؾسا٘ساضز ٚ زحم٥ماذ نٙؼس٣ ا٤طاٖ تٝ ٔٛخة ٤ىهس ٚ خٙداٜ ٚ ز٥ٔٚٗ خّؿٝ قٛضا٢ ػا٣ِ ازاض٢ ٔٛضخ  ٘اْ

 خٟر  اخطا اتلاؽ قسٜ اؾر .  24/7/90ٔٛضخ  35838/206اؾسا٘ساضز ا٤طاٖ زغ٥٥ط ٚ ع٣ ٘أٝ قٕاضٜ ؾاظٔاٖ ٣ّٔ 

ٔؤؾؿاذ  ٚ ٔطاوع ٘ظطاٖ ناحة واضقٙاؾاٖ ؾاظٔاٖ ، اظ ٔطوة ف٣ٙ ٞا٢ و٥ٕؿ٥ٖٛ زض ٔرسّف ٞا٢ حٛظٜ زض اؾسا٘ساضز زس٤ٚٗ

ز٥ِٛس٢،  تٝ قطا٤ظ زٛخٝ تا ٚ ٣ّٔ ٔهاِح تا ٍٕٞاْ ٣ٚوٛقك قٛز ٣ٔ ا٘داْ ٔطزثظ ٚ آٌاٜ السهاز٢ ٚ ز٥ِٛس٢ خػٚٞك٣، ػ٣ّٕ،

وٙٙسٌاٖ، ٔهطف ز٥ِٛسوٙٙسٌاٖ، قأُ ٘فغ، ٚ حك ناحثاٖ ٔٙهفا١٘ ٚ آٌاٞا٘ٝ ٔكاضور اظ وٝ اؾر زداض٢ ٚ فٙاٚض٢

٤ٛ٘ؽ  خ٥ف .قٛز٣ٔ حانُ زِٚس٣ غ٥ط ٚ زِٚس٣ ٞا٢ ؾاظٔاٖ ٟ٘ازٞا، زرهه٣، ٚ ػ٣ّٕ ٔطاوع وٙٙسٌاٖ، ٚاضز ٚ نازضوٙٙسٌاٖ

اظ  خؽ ٚ قٛز٣ٔ اضؾاَ ٔطتٛط ف٣ٙ ٞا٢ و٥ٕؿ٥ٖٛ اػضا٢ ٚ ٘فغ ش٢ ٔطاخغ تٝ ٘ظطذٛا٣ٞ تطا٢ ا٤طاٖ ٣ّٔ ؾسا٘ساضزٞا٢ا

ا٤طاٖ  ٣ّٔ )ضؾ٣ٕ( اؾسا٘ساضز ػٙٛاٖ تٝ زه٤ٛة نٛضذ زض ٚ عطح ضقسٝ آٖ تا ٔطزثظ ٣ّٔ و٥ٕس١ زض خ٥كٟٙازٞا ٚ ٘ظطٞا زض٤افر

 .قٛز ٣ٔ ٔٙسكط ٚ چاج

وٙٙس  ٣ٔ ز٥ٟٝ قسٜ زؼ٥٥ٗ ضٛاتظ ضػا٤ر تا ٥٘ع نلاح ش٢ ٚ ٔٙس ػلالٝ ٞا٢ ؾاظٔاٖ ٚ ٔؤؾؿاذ وٝ اؾسا٘ساضزٞا٣٤ ٤ٛ٘ؽ خ٥ف

تس٤ٗ زطز٥ة ،   .قٛز ٣ٔ ٔٙسكط ٚ چاج ا٤طاٖ ٣ّٔ اؾسا٘ساضز ػٙٛاٖ تٝ زه٤ٛة ، زضنٛضذ ٚ تطضؾ٣ ٚ عطح ٣ّٔ زضو٥ٕس١

٣ّٔ  و٥ٕس١ زض ٚ زس٤ٚٗ 5 قٕاض٠ ا٤طاٖ ٣ّٔ اضزاؾسا٘س زض قسٜ ٘ٛقسٝ ٔفاز اؾاؼ تط وٝ قٛ٘س ٣ٔ زّم٣ ٣ّٔ اؾسا٘ساضزٞا٣٤

 .تاقس ضؾ٥سٜ زه٤ٛة تٝ زٞس٣ٔ ؾاظٔاٖ ٣ّٔ اؾسا٘ساضز ا٤طاٖ زكى٥ُ ٔطتٛط وٝ اؾسا٘ساضز

ٖ  ان٣ّ اػضا٢ اظ ا٤طاٖ ؾاظٔاٖ ٣ّٔ اؾسا٘ساضز ٗ  ؾااظٔا (ISO)اؾاسا٘ساضز   إِّّا٣  تا٥
1  ٖ ٗ  ،و٥ٕؿا٥ٛ إِّّا٣ اِىسطٚزى٥ٙاه    تا٥

2
(IEC) ٚ ٖ3 لا٣٘ٛ٘ قٙاؾ٣ ا٘ساظٜ ٣إِّّ ت٥ٗ ؾاظٔا

(OIML)  اؾار ٚ   ٖ 4ضاتاظ  زٟٙاا  تاٝ ػٙاٛا
  ٖ  واسوؽ غاصا٣٤    و٥ٕؿا٥ٛ

5
(CAC)ذاال  ٞاا٢  ٥٘اظٔٙاس٢  ٚ و٣ّ قطا٤ظ تٝ زٛخٝ ضٕٗ ا٤طاٖ ٣ّٔ اؾسا٘ساضزٞا٢ زس٤ٚٗ زض .وٙس  ٣ٔ فؼا٥ِر وكٛض زض 

  .قٛز٣ٔ ٥ٌط٢تٟطٜ ا٣ِّّٕ ت٥ٗ اؾسا٘ساضزٞا٢ ٚ خٟاٖ نٙؼس٣ ٚ ف٣ٙ ػ٣ّٕ ، خ٥كطفر ٞا٢ آذط٤ٗ اظ وكٛض ،

 وٙٙاسٌاٖ ، حفا    ٔهاطف  اظ حٕا٤ار  تطا٢ لاٖ٘ٛ ، زض قسٜ ت٣ٙ٥ خ٥ف ٔٛاظ٤ٗ ضػا٤ر تا زٛا٘س ؾاظٔاٖ ٣ّٔ اؾسا٘ساضز ا٤طاٖ ٣ٔ

 اخطا٢ تؼض٣ السهاز٢ ، ٚ ٔح٥غ٣ ظ٤ؿر ٔلاحظاذ ٚ ٔحهٛلاذ و٥ف٥ر اظ اع٥ٕٙاٖ حهَٛ ػ٣ٕٔٛ ، ٚ فطز٢ ا٣ٕٙ٤ ٚ ؾلأر

 اؾسا٘ساضز، اخثاض٢ ػا٣ِ قٛضا٢ زه٤ٛة ات ٚاضزاز٣، اللاْ ٤ا /ٚ وكٛض زاذُ ز٥ِٛس٢ ٔحهٛلاذ تطا٢ ضا ا٤طاٖ ٣ّٔ اؾسا٘ساضزٞا٢ اظ

ٚ  ناازضاز٣  والاٞاا٢  اؾاسا٘ساضز  اخاطا٢  وكاٛض ،  ٔحهٛلاذ تطا٢ ا٣ِّّٕ ت٥ٗ تاظاضٞا٢ حف  ٔٙظٛض تٝ زٛا٘س ٣ٔ ؾاظٔاٖ ٕ٘ا٤س. 

 فؼاَ ٔؤؾؿاذ ٚ ؾاظٔاٖ ٞا ذسٔاذ اظ وٙٙسٌاٖ اؾسفازٜ تٝ رك٥سٖت اع٥ٕٙاٖ تطا٢ ٕٞچ٥ٙٗ ٕ٘ا٤س . اخثاض٢ ضا آٖ تٙس٢زضخٝ

ٓ  نسٚض ٌاٛا٣ٞ  ٚ ٥ٕٔع٢ تاظضؾ٣ ، آٔٛظـ ، ٔكاٚضٜ ، زض ظ١ٙ٥ٔ  ٔح٥غا٣ ، ظ٤ؿار  ٔاس٤ط٤ر  ٚ و٥ف٥ار  ٔاس٤ط٤ر  ٞاا٢  ؾ٥ؿاس

 ضا ٔؤؾؿاذ ٚ ٞا ؾاظٔاٖ ٌٛ٘ٝ ا٤ٗ ؾاظٔاٖ ٣ّٔ اؾسا٘ساضز ا٤طاٖ ؾٙدف ، ٚؾا٤ُ وا٥ِثطاؾ٥ٖٛ ) ٚاؾٙد٣ ( ٚ ٔطاوع ٞا آظٔا٤كٍاٜ

 ٞا آٖ تٝ نلاح٥ر زأ٥٤س ٌٛا٥ٞٙا١ٔ لاظْ ، قطا٤ظ احطاظ نٛضذ زض ٚ وٙس ٣ٔ اضظ٤ات٣ ا٤طاٖ زأ٥٤س نلاح٥ر ٘ظاْ ضٛاتظ اؾاؼ تط

ٗ  ؾٙدف ، ٚؾا٤ُ وا٥ِثطاؾ٥ٖٛ ) ٚاؾٙد٣ ( ٤ىاٞا ، ا٣ِّّٕ ت٥ٗ زؾسٍاٜ زط٤ٚح .وٙس  ٘ظاضذ ٣ٔ آٖ ٞا ػّٕىطز تط ٚ اػغا  زؼ٥ا٥

 .اؾر  ؾاظٔاٖ ا٤ٗ ٚظا٤ف ز٤ٍط اظ ا٤طاٖ ٣ّٔ اؾسا٘ساضزٞا٢ ؾغح اضزما٢ تطا٢ زحم٥ماذ واضتطز٢ ا٘داْ ٚ ٘ثٟاٌطا فّعاذ ػ٥اض
 

                                                 
1- International Organization for Standardization 
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3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 
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 "(ASTM)مقیبس روگ ASTMتعییه روگ بز اسبس  -َبي وفتیفزايردٌ "

 (ًمس)تجذيذ وظز 

 سمت ي/ يب ومبيىذگی رئیس: 
 تٟطٚظ، ظضٌط

 (ق٣ٕ٥ زوسطا٢)

 

 چٕطاٖ اٞٛاظ زا٘ك٥اض زا٘كٍاٜ ق٥ٟس

  دبیز:
 ظ٤ٙة، ٘دف٣

 (ق٥ِ٣ٕ٥ؿا٘ؽ فٛق )

 

 خػٚٞف قط٤ف قطور خطق٥اواضقٙاؼ 

 

  )اؾا٣ٔ تٝ زطز٥ة حطٚف اِفثا( اعضبء:

 اتطا٥ٞٓ ٥٘ا، ٥ٔٙا

 )٥ِؿا٘ؽ ف٥ع٤ه(

 قطور زا٘ف خ٥كطٚ اوؿ٥ٗ واضقٙاؼ

  

 احٕس٢، ٞس٢

 )فٛق ٥ِؿا٘ؽ ٟٔٙسؾ٣ ق٣ٕ٥(

 

 حث٥ة الله، خاوثاظ

 (ق٣ٕ٥ واضتطز٢)٥ِؿا٘ؽ 

 

 خٛلاتاف، اِٟاْ

 )فٛق ٥ِؿا٘ؽ ق٣ٕ٥(

ٚ اؾسا٘ساضز ٞا٢ نٙؼس٣  واضقٙاؼ ؾط٤ٚؽ

ٞا٢ فطآٚضزٜ قطور ٣ّٔ خرفٔحهٛلاذ 

  ٘فس٣ ٔٙغمٝ اٞٛاظ

ض٥٤ؽ آظٔا٤كٍاٜ ػ٣ٕٔٛ خسطٚق٣ٕ٥ تٙسض 

 أاْ

 

 واضقٙاؼ

  

 چطْ ظازٜ، ٟٔط٘اظ

 )فٛق ٥ِؿا٘ؽ ق٣ٕ٥(

قطور نٙا٤غ قثٙٓ  ٔس٤ط وٙسطَ و٥ف٣

 ذٛظؾساٖ

  

 زا٣٤، ٥ٔٙا

 )فٛق ٥ِؿا٘ؽ ق٣ٕ٥(

ازاضٜ وُ اؾسا٘ساضز اؾساٖ واضقٙاؼ 

 ذٛظؾساٖ

 

 زاضْ، ٘ؿ٥ٓ

 ق٣ٕ٥( ٟٔٙسؾ٣ ٥ِؿا٘ؽ)

 

 قطور ٘فر خاؾاضٌاز كٍا٤ٜآظٔاواضقٙاؼ 

 

 ظٟٛض٢ فط، ػ٥ّطضا

 )فٛق ٥ِؿا٘ؽ ٟٔٙسؾ٣ ق٣ٕ٥(

 

قطور  ٢ٞاٜفطآٚضزٟٔٙسؾ٣ ٚاحس  ضئ٥ؽ

 ٞا٢ ٘فس٣ ٔٙغمٝ اٞٛاظ ف فطاٚضز٣ّٜٔ خر



 ز 

 

  

 فساح٣ ٥٘ا، ٟٔٙاظ

 )فٛق ٥ِؿا٘ؽ ق٣ٕ٥(

 

 لٙٛاز٣، خلاَ

 )فٛق ٥ِؿا٘ؽ ٟٔٙسؾ٣ ق٣ٕ٥(

 

 ودثاف، ٘ؿ٥ٓ

 )فٛق ٥ِؿا٘ؽ ق٣ٕ٥(

واضقٙاؼ ازاضٜ وُ اؾسا٘ساضز اؾساٖ 

  ذٛظؾساٖ

 

ٔس٤ط ٟٔٙسؾ٣ ز٥ِٛس قطور خسطٚق٣ٕ٥ تٙسض 

 أاْ

 

 واضقٙاؼ

  

  

 اٖ٘ظط٢ ضٞثط٢، ٔطخ

 )فٛق ٥ِؿا٘ؽ ق٣ٕ٥(

 

 ز٥ٙا، ٘مس٢

 )فٛق ٥ِؿا٘ؽ ق٣ٕ٥(

 واضقٙاؼ

 

 

 واضقٙاؼ قطور ظضٌؿسط ضٚت٥ٙا
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 فُزست مىذرجبت

 صفحٍ  عىًان

 

 ب اؾسا٘ساضز آقٙا٣٤ تا ؾاظٔاٖ ٣ّٔ

 ج و٥ٕؿ٥ٖٛ ف٣ٙ زس٤ٚٗ اؾسا٘ساضز

 ٚ خ٥ف ٌفساض

 1 ٞسف ٚ زأٙٝ واضتطز    1

 1 خغ اِعا٣ٔٔطا    2

 2 َٛ آظٖٔٛان    3

 2 ؾا٤ُٚ    4

 2 تطزاض٢ٕٛ٘ٝ٘    5

 3 ضل٥ك وٙٙسٜ    6

 3 ؾاظ٢ ٕ٘ٛ٘ٝآٔازٜ    7

 3 ضٚـ ا٘داْ آظٖٔٛ    8

 4 ٌعاضـ    9

 4 زلر ٚ ا٘حطاف   10

 6 قطح زؾسٍاٜ ضً٘ ؾٙح ٚ ٚؾا٤ُ ٔطتٛعٝ( اعلاػاز٣خ٥ٛؾر اِف )

 10 لث٣ّ ASTMٚ ضً٘  ASTMثاط ت٥ٗ ٔم٥اؼ ضً٘ اضز( اعلاػاز٣خ٥ٛؾر ب )
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 ص گفتبرپی

 

٘رؿاس٥ٗ تااض زض    "(ASTM)ٔم٥ااؼ ض٘اً    ASTMزؼ٥٥ٗ ضً٘ تط اؾااؼ   -ٞا٢ ٘فس٣فطاٚضزٜ "  اؾسا٘ساضز 

قاطور خطقا٥ا خاػٚٞف    ٞا٢ ضؾ٥سٜ ٚ تطضؾ٣ زٛؾظ . ا٤ٗ اؾسا٘ساضز تط اؾاؼ خ٥كٟٙازقس زس٤ٚٗ 1350ؾاَ

چٟاُ ٚ چٟااض٥ٔٗ   زض تاض ٔٛضز زدس٤س ٘ظط لاطاض ٌطفار ٚ    ؾ٥ٔٛٗٞا٢ ٔطتٛط تطا٢ ٚ زا٥٤س و٥ٕؿ٥ٖٛ قط٤ف

تٝ اؾاسٙاز   ا٤ٙه ا٤ٗ اؾسا٘ساضز زه٤ٛة قس. 28/11/93ٔٛضخ  ٞا٢ ٘فس٣فطاٚضزٜ و٥ٕسٝ ٣ّٔ اؾسا٘ساضز اخلاؼ

لاٖ٘ٛ انلاح لٛا٥٘ٗ ٚ ٔمطضاذ ٔٛؾؿٝ اؾسا٘ساضز ٚ زحم٥مااذ ناٙؼس٣ ا٤اطاٖ، ٔهاٛب تٟٕاٗ       3تٙس ٤ه ٔازٜ 

  تٝ ػٙٛاٖ اؾسا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ ٔٙسكط ٣ٔ قٛز. 1371ٔاٜ،

ْ  ناٙا٤غ،  ظ١ٙ٥ٔ زض خٟا٣٘ ٚ ٣ّٔ ٞا٢خ٥كطفر ٚ زحٛلاذ تا ٕٞا٣ٍٙٞ ٚ ٍٕٞا٣ٔ حف  تطا٢ ذاسٔاذ،   ٚ ػّاٛ

ا٤اٗ   زى٥ُٕ ٚ انلاح تطا٢ وٝ خ٥كٟٙاز٢ ٞط ٚ قس ذٛاٞس ٘ظط زدس٤س ِعْٚ ٔٛالغ زض ا٤طاٖ ٣ّٔ ا٢اؾسا٘ساضزٞ

تٙااتطا٤ٗ،   . ٌطفار  ذٛاٞس لطاض زٛخٝ ٔٛضز ٔطتٛط ف٣ٙ و٥ٕؿ٥ٖٛ زض ٘ظط زدس٤س ٍٞٙاْ قٛز، اضائٝ اؾسا٘ساضزٞا

  .وطز اؾسفازٜ ٣ّٔ اؾسا٘ساضزٞا٢ زدس٤س٘ظط آذط٤ٗ اظ ٕٞٛاضٜ تا٤س

 

 اؾر. 1380: ؾاَ  203اضز خا٤ٍع٤ٗ اؾسا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕاضٜ ا٤ٗ اؾسا٘س
 

 :اؾر ظ٤ط قطح تٝ ٌطفسٝ لطاض اؾسفازٜ ٔٛضز اؾسا٘ساضز ا٤ٗ ٝز٥ٟ تطا٢ وٝ ذص٢أٙثغ ٚ ٔ

 
ASTM D 1500: 2012 –Standard test method for ASTM Color of  Petroleum Products (ASTM 

Color Scale) 
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 (ASTM)مقیبس روگ ASTMتعییه روگ بز اسبس  -َبي وفتیفزايردٌ

کىذ. در صًرت يجًد چىیه ايه استبوذارد بٍ تمبم مًارد ايمىی مزتبظ بب کبربزد آن اضبرٌ ومی -َطذار

مًاردي، مسئًلیت بزقزاري ايمىی، سلامتی ي تعییه قًاویه حذيد کبربزدي قبل اس استفبدٌ بٍ عُذٌ کبربز 

 ببضذ.می

 بزدَذف  ي دامىٍ کبر 1

ٞا٢ ٞا٢ ٘فس٣ ٔا٘ٙس ضٚغٗچك٣ٕ ضً٘ ٌؿسطٜ ٚؾ٥ؼ٣ اظ فطاٚضزٜٞسف اظ زس٤ٚٗ ا٤ٗ اؾسا٘ساضز زؼ٥٥ٗ 

 ٞا٢ ٘فس٣ اؾر.ٚ ْٔٛ ز٤ع٣ِ ٞا٢ ؾٛذرٞا٢ ا٘سماَ حطاضذ، ضٚغٗضٚاٖ وٙٙسٜ، ضٚغٗ

آؾا٣٘ قٛز ٚ اظ آ٘دا٣٤ وٝ ضً٘ تٝ تطا٢ وٙسطَ ز٥ِٛس اؾسفازٜ ٣ٔػٕسزا ٞا٢ ٘فس٣ زؼ٥٥ٗ ضً٘ فطاٚضزٜ

زض تؼض٣ ٔٛاضز  قٛز.قٛز، ٤ه ٔكرهٝ و٥ف٣ ٟٔٓ ٔحؿٛب ٣ٔزٛؾظ واضتط فطاٚضزٜ ٔكاٞسٜ ٣ٔ

ٔازٜ تاقس. ٍٞٙا٣ٔ وٝ زأٙٝ ضً٘ ٤ه فطاٚضزٜ ذال  خالا٤ف٘كاٖ زٞٙسٜ زضخٝ ٕٔىٗ اؾر ضً٘ 

ٞا٢ ز٤ٍط ٔؼّْٛ تاقس، زغ٥٥ط ضً٘ تٝ ذاضج اظ ٔحسٚزٜ ٕٔىٗ اؾر ٘كاٖ زٞٙسٜ آِٛز٣ٌ تا فطاٚضزٜ

    تٟط حاَ ضً٘ ٕ٘ٛ٘ٝ ٥ٕٞكٝ ٤ه ضإٞٙا٢ لاتُ اػسٕاز تطا٢ و٥ف٥ر فطاٚضزٜ ٥٘ؿر ٚ زٛن٥ٝ  اقس.ت

 ٞا٢ فطاٚضزٜ اؾسفازٜ ٘كٛز.تطا٢ لضاٚذ زض ٔٛضز ٤ٚػ٣ٌقٛز ٣ٔ

واضتطز  5/0زط اظ ضٚقٗ ASTMٞا٢ زهف٥ٝ قسٜ زاضا٢ ضً٘ تطا٢ فطاٚضزٜ 2932اؾسا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕاضٜ  -يبدآيري

 زاضز.

 مزاجع الشامی       2

 ٞا اضخاع زازٜ قسٜ اؾر.تٝ آ٣ّٖٔ ا٤طاٖ  ٔساضن اِعا٣ٔ ظ٤ط حا٢ٚ ٔمطضاز٣ اؾر وٝ زضٔسٗ اؾسا٘ساضز

 .قٛز ٔحؿٛب ٣ّٔ٣ٔ ا٤طاٖ تس٤ٗ زطز٥ة آٖ ٔمطضاذ خع٣٤ اظ ا٤ٗ اؾسا٘ساضز  

 ٔٛضز ٞا٢ تؼس٢ آٖ ٘ظط ٚ زدس٤س ٞا زض نٛضز٣ وٝ ٔسضو٣ تا شوط زاض٤د اضخاع زازٜ قسٜ تاقس، انلاح٥ٝ

ٞا اضخاع زازٜ قسٜ  تٝ آٖاض٤د ساضو٣ وٝ تسٖٚ شوط ززضٔٛضز ٔ ا٤ٗ اؾسا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ ٥٘ؿر.٘ظط 

 ٔٛضز ٘ظطاؾر.ٞا  ٞا٢ تؼس٢ آٖ ، ٕٞٛاضٜ آذط٤ٗ زدس٤س ٘ظط ٚ انلاح٥ٝاؾر

 تطا٢ ا٤ٗ اؾسا٘ساضز اِعا٣ٔ اؾر : خغ ظ٤طااؾسفازٜ اظٔط

 

 ٞا٢ ٘فس٣ تٝ ضٚـ ؾ٥ثه٥ٌط٢ ضً٘ فطآٚضزٜا٘ساظٜ، 2932 ضٜقٕا اؾسا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ  2-1

 ضٚقٟا٢ ٕ٘ٛ٘ٝ تطزاض٢ -فطآٚضزٜ ٞا٢ ٘فس٣ ، 4189 قٕاضٜ اؾسا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ  2-2

 ضٚـ آظٖٔٛ -زؼ٥٥ٗ ٘مغٝ اتط٢ قسٖ  -فطآٚضزٜ ٞا٢ ٘فس5438،٣ قٕاضٜ اؾسا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ  2-3

2-4  ASTM D938, Standard Test Method for Congealing Point of Petroleum Waxes, 

Including Petrolatum 
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اصًل آسمًن     3  

   ٞا٢ ٚ تا اؾسفازٜ اظ ٤ه ٔٙثغ ٘ٛض اؾسا٘ساضز تا نفحٝ ٌطفس٤ٝه ٕ٘ٛ٘ٝ ٔا٤غ زض ظطف آظٖٔٛ لطاض 

 قٛز. ٍٞٙا٣ٔ وٝ ٤ه زغاتك زل٥ك ا٘دأْما٤ؿٝ ٣ٔ 0/8زا  5/0ٔماز٤ط  ا٢ ض٣ٍ٘ زض ٔحسٚزٜق٥كٝ

 قٛز.٘كٛز ٚ ضً٘ ٕ٘ٛ٘ٝ ت٥ٗ زٚ ضً٘ اؾسا٘ساضز لطاض ٥ٌطز، ضً٘ تا ٕ٘طٜ تالازط ٌعاضـ ٣ٔ

 يسبيل    4

قأُ ٔٙثغ ٘ٛض، اؾسا٘ساضزٞا٢ ق٥كٝ ض٣ٍ٘، ٔحُ لطاض ٌطفسٗ ظطف ٕ٘ٛ٘ٝ تا   ،روگ سىج    4-1

 زضخٛـ ٚ ضٚظ٘ٝ ز٤س ٔغاتك خ٥ٛؾر اِف 

اؾسفازٜ و٥ٙس. تطا٢  1ٔغاتك قىُ ا٢ ٕ٘ٛ٘ٝ ق٥كٝ ِِٛٝٞا٢ قاٞس، اظ تطا٢ آظٖٔٛ ،ومًوٍ ظزف    4-2

 ،mm 4/32 زا mm 30 ا٢ تا زٝ ناف تا لغط زاذ٣ّا٢ قفاف اؾسٛا٘ٝٞا٢ ٔؼَٕٛ اظ ِِٛٝ ق٥كٝآظٖٔٛ

ٔغاتك اؾسا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ  mm 6/1ٚ ضرأر ز٤ٛاضٜ حساوثط  mm 125زا  mm 115اضزفاع ذاضخ٣ 

 ٚضزٖ ا٤ٗ اِعأاذ اؾسفازٜ و٥ٙس. آزض نٛضذ تط ٣ِٕٛmm 125 ٤ا تغط٢ ٕ٘ٛ٘ٝ ضٚغٗ ٔؼ 5438قٕاضٜ 

زاض٢ ظطٚف لطاض ٌطفسٝ تا اتؼاز ٔٙاؾة تطا٢ ٍ٘ٝ )اختیبري(،بذين گزمبيص، حمبم فزاصًت    4-3

ٌاظ وٝ ٕٔىٗ اؾر زضٖٚ ا٘ٛاع  ٤اٞا٢ ٞٛا خطاوٙس٣ٌ ٔٛثط ٚ حصف حثابا٤داز  تٝ ٔٙظٛض ،زضٖٚ حٕاْ

 .دع٤ٝ ٚاضز قسٜ تاقٙسٞا٢ ٤ٚؿىٛظ لثُ اظ زٕ٘ٛ٘ٝ

 

 

 اي  استبوذاردلًلٍ ومًوٍ ضیطٍ -1ضکل

 بزداريومًوٍ      5

 ا٘داْ قٛز. 4189تطزاض٢ تا٤س ٔغاتك اؾسا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕاضٜ ٕ٘ٛ٘ٝ
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ٞا٢ ٞٛا ٤ا ٌاظ ٞا٢ ضٚاٖ وٙٙسٜ ٤ٚؿىٛظ وٝ ٔؿسؼس ٚضٚز حثابٞا ٔا٘ٙس ضٚغٗتطا٢ تؼض٣ اظ ا٘ٛاع ٕ٘ٛ٘ٝ

( تسٖٚ ضٚقٗ وطزٖ ٌطْ وٗ تطا٢ 3-4اؾسفازٜ اظ حٕاْ فطانٛذ )تٙس ٞؿسٙس، ٔٛخٛز زض ٕ٘ٛ٘ٝ 

 تاقس.زل٥مٝ ٔٛثط ٣ٔ 10ٔؼَٕٛٞا زض ٔحسٚزٜ خطاوٙس٣ٌ  حثاب

 رقیق کىىذٌ    6

+ زضخٝ ضً٘ ؾ٥ثّر ٔغاتك اؾسا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ 21زط اظ زاضا٢ ضً٘ ضٚقٗ اظ حلاَ ٘فر ؾف٥س  6-1

ٞا٢ ز٤ٍط ٞا٢ ز٥طٜ تطا٢ آظٖٔٛ اؾسفازٜ و٥ٙس. ٕٞچ٥ٙٗ حلاَٝتطا٢ ضل٥ك وطزٖ ٕ٘ٛ٘ 2932قٕاضٜ

ذٙث٣ تا ذّٛل ضضا٤ر ترف وٝ اِعأاذ ضً٘ ٔكرم قسٜ زض ا٤ٗ  ٤100ا حلاَ  1ؾف٥س ضٚغٗٔا٘ٙس 

 تاقٙس.تٙس ضا زاضا تاقٙس، لاتُ لثَٛ ٣ٔ

 ببضذ.مضز میآن ي بخبرات بًدٌ وفت سفیذ قببل اضتعبل  -َطذار

( وٝ حانُ K2Cr2O7ز٢ وطٚٔاذ )خساؾ٥ٓ ٝ ضً٘ حلاَ ٘فر ؾف٥س ضٚقٗ زط اظ ضً٘ ٔحَّٛ زض نٛضز٣ و -يبدآيري

تاقس، حلاَ ٘فر ؾف٥س تا ا٤ٗ  اؾر،ز٢ وطٚٔاذ تسٖٚ آب ذاِم زض ٤ه ٥ِسط آب ٔمغطخساؾ٥ٓ  mg 8/4حُ وطزٖ 

 اِعأاذ ٔغاتمر زاضز.

 سبسي ومًوٍآمبدٌ   7

 َبي ريان کىىذٌَبي وفتی مبيع مبوىذ ريغهفزايردٌ    7-1

٤ا ت٥كسط خط و٥ٙس ٚ ضً٘ آٖ ضا ٔكاٞسٜ و٥ٙس. ٍٞٙا٣ٔ وٝ ٕ٘ٛ٘ٝ قفاف  mm 50 اضزفاعظطف ٕ٘ٛ٘ٝ ضا زا 

٥ٌط٢ ضً٘ زض آٖ زٔا ٌطْ و٥ٙس. ٤ه ٥٘ؿر، آٖ ضا فمظ تٝ ا٘ساظٜ واف٣ زا قفاف قسٖ تٝ ٔٙظٛض ا٘ساظٜ

          ( تطا٢ 5438)اؾسا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕاضٜ تالا٢ ٘مغٝ اتط٢ قسٖ C˚ 6ا٢ ٕ٘ٛ٘ٝ ٌطْ قسٜ زا زٔ

   اؾر،  8ٞا٢ آظٖٔٛ تا اؾسفازٜ اظ ا٤ٗ ضٚـ ٔٙاؾة اؾر. ٍٞٙا٣ٔ وٝ ٕ٘ٛ٘ٝ ز٥طٜ زط اظ ضً٘ ٕ٘ٛ٘ٝ

 ضا تث٥ٙ٥س( ٤ا آظٖٔٛ ضا ازأٝ ٚ 2-9ضا ٌعاضـ وطز)تٙس " D8 ASTM"زٛاٖ آظٖٔٛ ضا  ٔسٛلف ٚ ضً٘ ٣ٔ

( ٔرّٛط ٚ ضً٘ ٔرّٛط 1-6)تٙس حدٓ حلاَ ٘فر ؾف٥س ٤ا ٔازٜ خا٤ٍع٤ٗ  85حدٓ اظ ٕ٘ٛ٘ٝ ضا تا  15

 ضا ٔكاٞسٜ و٥ٙس.

 ياسلیهَبي وفتی حبيي مًم    7-2

٥ٌط٢ ضً٘ زض آٖ زٔا تسٖٚ ٌطْ وطزٖ ت٥ف اظ ٚ قفاف قسٖ تٝ ٔٙظٛض ا٘ساظٜ زا حس ضٚاٖٕ٘ٛ٘ٝ ضا فمظ 

و٥ٙس. ٤ه ٕ٘ٛ٘ٝ ٌطْ قسٜ زا  ٕٞطاٜ تا ت٥طً٘ قسٖ آظٔٛ٘ٝ، ٌطْ ٤فا٘ساظٜ ْٔٛ تٝ ز٥ُِ أىاٖ اوؿا

ٞا٢ آظٖٔٛ تا ( تطا٢ ASTM D938ٕٝ٘ٛ٘)اؾسا٘ساضز 2قسٖ تؿسٝتالا٢ ٘مغٝ  C˚ 17زا  C˚ 11زٔا٢ 

زٛاٖ آظٖٔٛ ضا  ٔسٛلف اؾر، ٣ٔ 8اؾسفازٜ اظ ا٤ٗ ضٚـ ٔٙاؾة اؾر. ٍٞٙا٣ٔ وٝ ٕ٘ٛ٘ٝ ز٥طٜ زط اظ ضً٘ 

حدٓ اظ ٕ٘ٛ٘ٝ ضا تا  15ضا تث٥ٙ٥س( ٤ا آظٖٔٛ ضا ازأٝ ٚ  2-9ٌعاضـ وطز)تٙس  ضا" D8 ASTM"ٚ ضً٘ 

ضا ٔرّٛط  تٝ زٔا٢ ٤ىؿاٖ ضؾا٘سٜ ٚ ( ٔرّٛط 1ٚ-6حدٓ حلاَ ٘فر ؾف٥س ٤ا ٔازٜ خا٤ٍع٤ٗ )تٙس  85

 زض آٖ زٔا آظٖٔٛ وطز.

                                                 
1 - White oil 

2 - Congealing 
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 ريش اوجبم آسمًن       8

آب ٔمغط ٤ا ٤ٖٛ ظزا٣٤ قسٜ خط و٥ٙس ٚ تا  mm 50ٞا٢ ٕ٘ٛ٘ٝ ضا زا ػٕك حسالُ ظطف ٤ا ظطف  8-1 

قٛ٘س، ٞا٢ اؾسا٘ساضز ٔكاٞسٜ ٣ٔاظ زؾسٍاٜ ضً٘ ؾٙح  وٝ اظ ٥ٔاٖ آٖ ق٥كٝ ٞا٣٤/ لؿٕرزض لؿٕس٣

ؾٝ  ٌطٔما٤ؿٝلطاض ز٥ٞس. ظطف ٔحس٢ٛ ٕ٘ٛ٘ٝ ضا زض لؿٕر ز٤ٍط زؾسٍاٜ لطاض ز٥ٞس.) ٍٞٙا٣ٔ وٝ اظ 

ظطٚف ضا تطا٢ ٕٔا٘ؼر اظ ٚضٚز  .(زؾسٍاٜ لطاض ز٥ٞس و٥ٙس، ٕ٘ٛ٘ٝ ضا زض لؿٕر ٚؾظا٢ اؾسفازٜ ٣ٔذا٘ٝ

 ٕٞٝ ٘ٛضٞا٢ ذاضخ٣ تدٛقا٥٘س.

ٔما٤ؿٝ و٥ٙس.  ٞا٢ اؾسا٘ساضزق٥كٝضً٘ ٚ ضً٘ ٕ٘ٛ٘ٝ ضا تا  ٔٙثغ ٘ٛض زؾسٍاٜ ضا ضٚقٗ و٥ٙس   8-2

ٚ ٞا٢ ضٚقٗ زط و٥ٙس، ٕ٘ٛ٘ٝ تا٤س ت٥ٗ نفحٝا٢ اؾسفازٜ ٣ٔتا ؾ٥ؿسٓ ؾٝ ذا٘ٝ ٌطٔما٤ؿٍٝٞٙا٣ٔ وٝ اظ 

ٞا تٝ ضً٘ ا٢ زغاتك ق٥كٝتطا٢ ؾ٥ؿسٓ زٚ ذا٘ٝز٥طٜ زط ٤ا ٤ه نفحٝ ٞٓ ضً٘ ٚ ز٥طٜ زط لطاض ٥ٌطز. 

زط وٝ  ا٢ ز٥طٜٗ و٥ٙس ٤ا زض نٛضز٣ وٝ زغاتك زل٥ك ضً٘ أىاٖ خص٤ط ٥٘ؿر، اظ ضً٘ ق٥كٕٝ٘ٛ٘ٝ ضا زؼ٥٥

  ٘عز٤ه ضً٘ ٕ٘ٛ٘ٝ اؾر، اؾسفازٜ و٥ٙس.

 گشارش   9

ؼ قٙاؾٝ ق٥كٝ ز٥ِٛس وٙٙسٜ ضً٘ ٔكاتٝ ٕ٘ٛ٘ٝ ٌعاضـ و٥ٙس)تطا٢ ضً٘ ٕ٘ٛ٘ٝ ضا تط اؾا  9-1

 (.ASTM  7.5ٔثاَ:ضً٘ 

ضا حس ٚاؾظ ت٥ٗ زٚ ضً٘ ق٥كٝ اؾسا٘ساضز لطاض ٥ٌطز ضً٘ ٕ٘ٛ٘ٝ زض زض نٛضز٣ وٝ ضً٘ ٕ٘ٛ٘ٝ   9-2

 "L"وٕسط اظ قٙاؾٝ ضً٘ ز٥طٜ زط ٌعاضـ و٥ٙس. تٝ ػٙٛاٖ ٔثاَ لثُ اظ قٙاؾٝ ق٥كٝ ض٣ٍ٘ حطف 

( <ASTM 7.5)تطا٢ ٔثاَ ضً٘  "<"(٤ا تا ػلأرASTM L 7.5ضً٘  ٥س )تٝ ػٙٛاٖ ٔثاٌَعاضـ وٙ

زط اظ ق٥كٝ اؾسا٘ساضز زازٜ قسٜ ٌعاضـ ٘ى٥ٙس ٍٔط زض ٔٛضز ضً٘ ٞطٌع ضً٘ ٕ٘ٛ٘ٝ ضا تٝ نٛضذ ز٥طٜ

 (.٤ASTM D 8ا ضً٘   ">ASTM 8ضً٘  ")تطا٢ ٔثا8َز٥طٜ زط اظ 

تاقس، ضً٘ ٕ٘ٛ٘ٝ ضا وٕسط اظ  ٥5/0كٝ ض٣ٍ٘ اؾسا٘ساضز زض نٛضز٣ وٝ ضً٘ ٕ٘ٛ٘ٝ وٕسط اظ ق 9-2-1

 .<ASTM 0.5(٤ا ضً٘ ASTM L 0.5ٌعاضـ و٥ٙس. تٝ ػٙٛاٖ ٔثاَ ضً٘  5/0ق٥كٝ ض٣ٍ٘ اؾسا٘ساضز 

  "Dil"، تؼس اظ قٙاؾٝ ضً٘ وّٕٝ ٔرفف ضل٥ك قسٜ تاقس 1-6زض نٛضز٣ وٝ ٕ٘ٛ٘ٝ ٔغاتك تٙس   9-3

  "< ASTM Dil L 7.5"٤ا  "ASTM Dil L 7.5 "تٝ ػٙٛاٖ ٔثاَ ضً٘ ضا اضافٝ و٥ٙس)

ٞط ضٚـ ٔٙاؾث٣ تطا٢ آظٔا٤كٍاٜ ٔداظ اؾر ٔكطٚط  ، زفؿ٥ط ٘سا٤ح ت3ٝ-9ٞا٢ ضل٥ك قسٜ زض تٙس تطا٢ ٕ٘ٛ٘ٝ-يبدآيري

 زثس٤ُ قٛ٘س. ،ٞا٣٤ وٝ ٕ٘ٛ٘ٝ زدع٤ٝ قسٜ ضل٥ك قسٜزازٜ تط ا٤ٗ وٝ اعلاػاذ تٝ عٛض آقىاض تٝ 

 ي اوحزاف دقت    10

ٞا٢ آٔاض٢ ٘سا٤ح ت٥ٗ  آظٔا٤كٍا٣ٞ، تٝ نٛضذ ظ٤ط تٝ زؾر ر ضٚـ آظٖٔٛ تا تطضؾ٣، زلدقت 10-1

 آٔسٜ اؾر. 
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تا ٚؾا٤ُ  ٌطزٛؾظ ٤ه آظٖٔٛتٝ زؾر آٔسٜ زفاٚذ ت٥ٗ ٘سا٤ح آظٖٔٛ ٔسٛا٣ِ  ،ذيزيپتکزار  10-1-1

قطا٤ظ واض٢ نح٥ح ٚ  عٛلا٣٘ ٔسذ ٚ ٤ىؿاٖ زحر قطا٤ظ واض٢ ثاتر ض٢ٚ ٔازٜ آظٖٔٛ ٤ىؿاٖ زض

 .ضً٘ ت٥كسط تاقس سٚاح 5/0اظ  زٛا٘س٣ٔ ٔٛضز 20ضٚـ آظٖٔٛ فمظ ٤ه ٔٛضز زض  ػاز٢

    

-زٛؾظ آظٖٔٛزفاٚذ ت٥ٗ زٚ ٘س٥دٝ آظٖٔٛ ٔؿسمُ ٚ ٔٙفطز تٝ زؾر آٔسٜ  ،ذيزيپتجذيذ  10-1-2

ٞا٢ ٔسفاٚذ ض٢ٚ ٔازٜ آظٖٔٛ ٤ىؿاٖ زض قطا٤ظ واض٢ نح٥ح ٚ ػاز٢ ٞا٢ ٔرسّف زض آظٔا٤كٍاٌٜط

 اظ ٤ه ٚاحس ضً٘ ت٥كسط تاقس. زٛا٘س٣ٔ ٔٛضز 20ٔٛضز زض  ضٚـ آظٖٔٛ فمظ ٤ه

 .زٛاٖ تطا٢ ا٤ٗ ضٚـ زؼ٥٥ٗ وطزٞا٢ ا٥ِٚٝ ا٘حطاف ضا ٣ٕ٘تٝ ز٥ُِ ػسْ ٚخٛز اؾسا٘ساضزاوحزاف،   10-2
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 پیًست الف

 ضزح دستگبٌ روگ سىج ي يسبيل مزبًعٍ

 )اعلاعبتی(

 روگ سىج    1-الف

أىاٖ ٔكاٞسٜ ٕ٘ٛ٘ٝ ٚ ٞط ٤ه اظ اؾسا٘ساضزٞا٢ ٕ٘ٛ٘ٝ ضا ضٚقٗ وطزٜ ٚ ؾٙح وٝ اظ ٤ه زؾسٍاٜ ضً٘

ٞط وساْ اظ زٚ اؾسا٘ساضز ضً٘( ضا تٝ عٛض ٕٞعٔاٖ تا ز٤سٖ  تٛزٖ زؾسٍاٜ ا٢ضً٘ )٤ا زض نٛضذ ؾٝ ذا٘ٝ

 ٔؿسم٥ٓ) چكٓ غ٥ط ٔؿّح( ٤ا تا ػسؾ٣ چك٣ٕ ٘ٛض٢ فطاٞٓ وٙس، اؾسفازٜ و٥ٙس.

ا٢ تا٤س زٚ ٔٙغمٝ ضٚقٗ، ٞٓ ا٘ساظٜ ٚ ٞٓ قىُ ٤ى٣ ٔطتٛط تٝ ٘ٛض ذا٤ٝ٘ه زؾسٍاٜ زٚ    1-1-الف

ا٤ٗ زٚ ٔٙغمٝ ضٚقٗ تا٤س ػثٛض٢ اظ اؾسا٘ساضز ضً٘  ٚ ز٤ٍط٢ ٔطتٛط تٝ ػثٛض ٘ٛض اظ ٕ٘ٛ٘ٝ ضا ٘كاٖ زٞس. 

ذظ ػٕٛز٢ لطاض ٌطفسٝ ٚ تا٤س زض خٟر افم٣ ٔسٕا٤ع قسٜ تٝ عٛض٢ وٝ تٝ عٛضٔسماضٖ زض زٚ عطف ٤ه 

 زضخٝ تاقس. 6/3 حساوثطزضخٝ ٚ  2 حسالُ٘عز٤ىسط٤ٗ لؿٕر حٛظٜ چكٓ ت٥ٙٙسٜ  زٕا٤ع افم٣

ؾٝ ٘اح٥ٝ ضٚقٙا٣٤ ضا زض ٥ٔساٖ ز٤س ٘كاٖ زٞس. زٚ زا اظ  ا٢ تا٤س٤ه زؾسٍاٜ ؾٝ ذا٘ٝ  2-1-الف

ٞا تا٤س تا ٘ٛض ػثٛض٢ زٛؾظ زٚ اؾسا٘ساضز ضً٘ ٔرسّف خط قٛز ٚ تا٤س تٝ عٛض ٔسماضٖ زض عطف٥ٗ ٘اح٥ٝ

ْ لطاض ٌطفسٝ ٚ ٘اح٥ٝ ؾْٛ تا٤س تا ٘ٛض ػثٛض٢ اظ ٕ٘ٛ٘ٝ خط قٛز. اتؼاز ٔؿسغ٣ّ٥ قىُ ٞط ٤ه اظ ٘اح٥ٝ ؾٛ

٘هف تؼس  حساوثطٞا٢ چح ٚ ضاؾر وُ ٥ٔساٖ ز٤س تا٤س تا قؼاع ؾٝ ٘اح٥ٝ تا٤س ٤ىؿاٖ تاقس ٚ ٌٛقٝ

ٞا٢ ػٕٛز٢ ٞا٢ ضٚقٙا٣٤)٘ٛضز٣ٞ( تا٤س زض ٤ه أسساز افم٣ تا ذظػٕٛز٢ ٌطز قٛز. ٘اح٥ٝ

ا)ٔسٕا٤ع( قسٜ تٝ عٛض٢ وٝ ٘عز٤ىسط٤ٗ لؿٕر اظ ٔٙغمٝ ٕ٘ٛ٘ٝ ٚ ٞط ٤ه اظ ٔٙاعك ضٚقٗ قسٜ خس

زضخٝ زض حٛظٜ چكٓ ت٥ٙٙسٜ  6/0 حساوثطزضخٝ  ٚ  3/0 حسالُاؾسا٘ساضزٞا٢ ضً٘ )ؾٝ ٘اح٥ٝ( تا ظا٤ٚٝ 

 لطاض ٥ٌطز.

ط لاتُ ض٤ٚر تا٤س قأُ ٤ه زا٤طٜ تا لغا٢ ضٚقٗ زض زؾسٍاٜ زٚ ذا٘ٝٞط ٤ه اظ ٔٙاعك   3-1-الف

زضخٝ تاقس ٚ تسٛاٖ آٖ ضا تٝ ٞط ا٘ساظٜ تعضي وطزٜ ٔكطٚط تٝ ا٤ٗ وٝ ٥ٞچ زٚ ٘مغٝ ضٚقٗ  2/2حسالُ 

زض نٛضز٣ وٝ زؾسٍاٜ زضخٝ خسا قسٜ تاقس.  10زض ٥ٔساٖ ز٤س تا ٤ه فانّٝ لاتُ ض٤ٚر ت٥كسط اظ 

زضخٝ  4/6زضخٝ ٚ  6/2ٞا٢ لاتُ ض٤ٚر تٝ زطز٥ة ، ظا٤ٚٝا٢ تا ز٤س ٔؿسم٥ٓ تاقسزؾسٍاٜ ؾٝ ذا٘ٝ

 ٔٙاؾة اؾر.

، زض ٤ه ؾغح ػٕٛز تط ذظ ز٤س ٚ خسا قسٜ اظ ز٤س dظا٤ٚٝ تٛخٛز آٔسٜ تا ٤ه ذظ تٝ عَٛ    4-1-الف

قٛز. ظا٤ٚٝ تٝ ٚخٛز آٔسٜ تٝ ٚؾ٥ّٝ زه٤ٛط زازٜ ٣ٔ d/D 3/57تا ػثاضذ ، تا زضخاز٣ Dت٥ٙٙسٜ تا عَٛ 

تا زضخاز٣ تا ػثاضذ ، ٣ٕM تا تعضٌٕٙا٣٤ ا٤ٗ ذظ، اظ عط٤ك ٍ٘اٜ وطزٖ آٖ اظ ٥ٔاٖ ٤ه ػسؾ٣ چك

Md/Di 3/57 وٝ  قٛززازٜ ٣ٔDi.فانّٝ ت٥ٗ چكٓ ت٥ٙٙسٜ ٚ ؾغح زه٤ٛط اؾر ، 
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 مىبع مصىًعی وًر ريس  2-الف

٤ه ٚاحس ٔدعا ٤ا لؿٕس٣ ٤ىداضچٝ اظ زؾسٍاٜ ضً٘ ؾٙح تاقس وٝ اظ ٤ه ؾ٥ؿسٓ ٔٙثغ ٕٔىٗ اؾر 

( ٚ ق٥كٝ ق٥ط٢ زاتف ذٛضزٜ)تٙس 2-2-ضٚظ)تٙس اِفا٢ ٘ٛض (، ناف٣ ق٥ك1ٝ-2-لأح ٔٙثغ)تٙس اِف

ٞا٢ ع٥ف٣ ٔكاتٝ تا ٘ٛض ضٚظ لغة قٕاَ)٤ؼ٣ٙ زٔا٢ ( زكى٥ُ قسٜ ٚ لازض تٝ ز٥ِٛس ٔكره3ٝ-2-اِف

 ( تطا٢ اؾسفازٜ زض آظٖٔٛ اؾر. K 300 ± K 6700ضً٘ 

اؾسفازٜ اظ ٘ٛض ضٚظ  ٍٞٙا٣ٔ وٝ خط٤اٖ اِىسط٤ى٣ زض زؾسطؼ ٘ثاقس، زؾسٍاٜ ضً٘ ؾٙح ٕٔىٗ اؾر تطا٢ -يبدآيري

قٛز اق٥ا ض٣ٍ٘ اظ خرف قسٜ، عطاح٣ قٛز تٝ قطط آٖ وٝ اظ زاتف ٔؿسم٥ٓ ٘ٛض آفساب خ٥ٌّٛط٢ قٛز. زٛن٥ٝ ٣ٔ

 .اعطاف زؾسٍاٜ ٍٞٙاْ اؾسفازٜ اظ ٘ٛض ضٚظ خرف قسٜ، زٚض قٛ٘س

 لامپ مىبع   1-2-الف 

اظ ٤ه لأح وٛاضزع  ) ٤ا زض نٛضذ اؾسفازٜ K 2750ضً٘ حسٚز  زٔا٢قأُ ٤ه لأح تا زضخٝ 

لأح ٔٙثغ أىاٖ خرف ٘ٛض ٥ٕ٘ٝ قفاف ٤ا ٔاذ ٔؼازَ قسذ ضٚقٙا٣٤  ( . K 2900ٞاِٛغٖ حسٚز 

ٞا تٝ عٛض ضضا٤ر ترف تطا٢ ا٤داز وٙس زا اؾسا٘ساضزٞا٢ ضً٘ ٚ ٕ٘ٛ٘ٝا٤داز ٣ِٔٛوؽ ضا  900 ± 100

ح٣ قسٜ تاقس وٝ ٘ٛضٞا٢ ا٢ عطاٞا٢ ع٥ف٣ ٔٛضز ٥٘اظ ز٤سٜ قٛ٘س. لأح ٔٙثغ تا٤س تٝ ٌٛ٘ٝٔكرهٝ

 .ذطخ٣ ٍٞٙاْ ٔكاٞسٜ زساذُ ا٤داز ٘ىٙس

 ضیطٍ ضیزي تببص خًردٌ  2-2-الف

 تا٤س ػاض٢ اظ ٘ٛض ذ٥طٜ وٙٙسٜ ٤ا ؾا٤ٝ زاض تاقس.ضٚقٗ قسٜ ظ٥ٔٙٝ ق٥كٝ ق٥ط٢ 

 صبفی  3-الف

 تطا٢وٝ تٝ ٕٞطاٜ ٔٙثغ ٘ٛض ضٚظ ٔهٙٛػ٣ ٚ ق٥كٝ ق٥ط٢ زاتف ذٛضزٜ ثَٛ ل٤ه ناف٣ ٘ٛض ضٚظ لاتُ 

خا٣٤ اؾر وٝ آظٖٔٛ  اؾسفازٜ قسٜ اؾر لغة قٕاَ ٞا٢ ٘ٛض٢ ٤ىؿاٖ تا ٘ٛض ضٚظ ا٤داز ٔكرهٝ

وٝ اؾر زاضا٢ ٔٙح٣ٙ ٤ىٙٛاذر  nm 410زض عَٛ ٔٛج  60/0ع٥ف ؾٙد٣ ػثٛض ا٘طغ٢ زاتك٣ حسالُ 

ٔكرم وٝ ٤اتس. ا٤ٗ ٔٙح٣ٙ تسٖٚ تطآٔس٣ٌ واٞف ٣ٔ nm 700زض عَٛ ٔٛج  10/0تٝ ػثٛض وٕسط اظ 

زض تالا٢ ذظ  nm 570زاضا٢ ٤ه ػثٛض افعا٤ف ٤افسٝ زض عَٛ ٔٛج اؾر ثاِر اضاف٣ ٔكرهٝ و

       ٚ ٕٞچ٥ٙٗ ٘ٛاض ػثٛض تالا٢ nm 540  ٚnm 590ػثٛض ٔؿسم٥ٓ وك٥سٜ قسٜ ت٥ٗ ٘ماط قاذم 

nm 660 زض ه ناف٣ لاتُ لثَٛ ػثٛض ٤ .اؾرnm 570  وٝ تا ذظ ٔؿسم٥ٓ  03/0٘ثا٤س ت٥كسط اظ

٤ا ػثٛض تطا٢ عَٛ  ٘كاٖ زازٜ قسٜ nm 540  ٚnm 590ثٛض ٔكرم قسٜ زض وك٥سٜ قسٜ ت٥ٗ ٘ماط ػ

 تاقس.  03/0ت٥ف اظ ( nm 600زط اظ آٖ )ٔا٘ٙس ٘ثا٤س اظ ٞط عَٛ ٔٛج وٛزاٜ  nm 700ٔٛج 

٣ آٖ  ضٍ٘ٞا٢ تاقس وٝ  ٔرسهاذ زاضا٢ چٙاٖ ٔكره٤ٝه ناف٣ ٘ٛض ضٚظ لاتُ لثَٛ  تا٤س   1-3-الف

X  ٚY  ٚZ ػثٛض ٘ٛض٢ ٚT  عثك اؾسا٘ساضز و٥ٕسٝ ػثٛض٢  ع٥ف ٞا٢ٍٞٙا٣ٔ وٝ تا اؾسفازٜ اظ زازٜ ،ٖآ

 .ٔغاتمر زاقسٝ تاقس1-اِفتا خسَٚ  ،ٔحاؾثٝ قٛز 1931ؾاَ  CIE ت٥ٗ ا٣ِّّٕ ضٚقٙا٣٤ 
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 َبي صبفیمطخصٍ -1-جذيل الف

 Kضً٘ لأح ،  زٔا٢ ٔكرهٝ

2750 3300 

T 107/0  125/0زا  075/0 160/0زا 

X 314/0  316/0زا  300/0 330/0زا 

Y 337/0  329/0زا  325/0 341/0زا 

Z 329/0  375/0زا  355/0 349/0زا 

 

 استبوذاردَبي ضیطٍ روگی  4 -الف

ا٢ وٝ تٝ ٌٛ٘ٝاؾسا٘ساضزٞا تا٤س اؾسفازٜ و٥ٙس.  2-اظ اؾسا٘ساضزٞا٢ ضً٘ ٔكرم قسٜ زض خسَٚ اِف

٘س. ػطو اؾسا٘ساضزٞا٢ ق٥كٝ ض٣ٍ٘ ٘ثا٤س وٕسط اظ تسٛاٖ تٝ آؾا٣٘ تا آٟ٘ا واض وطز، زض زؾسٍاٜ لطاض ٥ٌط

mm 14 .تاقس 
 ضیطٍروگ  استبوذاردَبي  -2-جذيل الف

ٔطتٛط تٝ  Cػثٛض ٘ٛض)ٔٙثغ اؾسا٘ساضز  RGB USC aٔرسهاذ ض٣ٍ٘ تط اؾاؼ ؾ٥ؿسٓ ASTMضً٘

 آت٣ ؾثع لطٔع و٥ٕسٝ ت٥ٗ ا٣ِّّٕ ضٚقٙا٣٤

5/0 462/0 473/0 065/0 06/0 ± 86/0 

0/1 489/0 475/0 036/0 06/0 ± 77/0 

5/1 521/0 464/0 015/0 06/0 ± 67/0 

0/2 552/0 442/0 006/0 06/0 ± 55/0 

5/2 582/0 416/0 002/0 04/0 ± 44/0 

0/3 611/0 388/0 001/0 04/0 ± 31/0 

5/3 640/0 359/0 001/0 04/0 ± 22/0 

0/4 671/0 328/0 001/0 022/0 ± 152/0 

5/4 703/0 296/0 000/0 016/0 ± 109/0 

0/5 736/0 264/0 000/0 012/0 ± 081/0 

5/5 770/0 230/0 000/0 010/0 ± 058/0 

0/6 805/0 195/0 000/0 008/0 ± 040/0 

5/6 841/0 159/0 000/0 006/0 ± 026/0 

0/7 877/0 123/0 000/0 004/0 ± 016/0 

5/7 915/0 085/0 000/0 0016/0 ± 0081/0 

0/8 956/0 044/0 000/0 0006/0 ± 0025/0 
a ٞؿسٙس.  ± 000/0ٞا٢ ٔرسهاذ ض٣ٍ٘ ضٚازاض٢ 

 

 

 



9 

 

 

 ايظزف ضیطٍ   5-لفا

 ا٢ تا اتؼاز ظ٤ط اؾر.ق٥كٝ ت٣ ضً٘ قفاف وألا اؾسٛا٘ٝ 1-ِِٛٝ ق٥كٝ ٕ٘ٛ٘ٝ عثك قىُ اِف

 mm 4/33زا  mm 5/32لغط زاذ٣ّ           

 mm 0/2زا  mm 2/1ظرأر ز٤ٛاضٜ       

 mm  130زا  mm 120وُ              اضزفاع

 پًضص ظزف ومًوٍ   6-الف

زٛا٘س اظ ٞط ٔازٜ ٔٙاؾة وٝ اظ عطف زاذُ ز٥طٜ زط تاقس ؾاذسٝ قسٜ ٚ تٝ نٛضذ ٤ه خٛقف خٛقف ظطف ٕ٘ٛ٘ٝ ٣ٔ

 عطاح٣ قٛز. 1-8وأُ تطا٢ زٚ ٘ٛع ظطف ٔغاتك تٙس 
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 پیًست ة

 )اعلاعبتی(

 قبلی ASTMي روگ  ASTMارتببط بیه مقیبس روگ 

 اضائٝ قسٜ اؾر. 1-زض قىُ ب لث٣ّ ASTMٚ ضً٘  ASTMاضزثاط ت٥ٗ ٔم٥اؼ ضً٘ 

 

 

 
 قبلی ASTMي روگ  ASTMارتببط بیه مقیبس روگ  -1-ضکل ة

 

 ASTMضً٘ 

 

ضً٘ ٚاحس 

ASTM لث٣ّ 


